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UIEN lrtfe coñ samoro ¡ú mdqnko de
corer tALFAty úga.al p,ie.dffefro
los contelo¡ o9 e¡te ÍDrrtor'tonte.
guiró axcelenles resullqdo¡.
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Codo mríquino ¡ole de fúbrico ¡ísu¡osa-
rncnl¡r exoáinodo €n fodos ru¡ de,íoflat y
dírpueslo, Fot tonlo¡ pars 8u uso. Sólo foltá
¡obcr cómó fio cF colocor¡e lo ssuia. cómo

^debc cnácbrorte--y c6mo ba de lotián.arte
-o co¡er. E¡to¡ dcfólle¡ coaviene odoui¡irlos

dirarÍomenfe del mismo vendedor y'consul-
foreelorpdginar cuondo ¡urge olgúno dudo.

i;. 
*

Cuandq^ daconceouencio de -un frob¡io
inüanro, ü-por hober e¡todo lsrgo tiemdo
porada, o por ao fiober teaido cón ello-ef

z cuidodo nece¡orío, la mtqvíno no funeione

- oornolmenle,sompruebe 
-¡i 

obedece o ol-
] gveo de lo¡-Eousbs que señolomo¡ ea el- copfufo: OBSERVACTONES F,NAI,ES, ñgi-

na 17.

r 5i oun reporontfo o¡fo¡ ligeros ÍnefruccÍo.
nrs no cncqsnfis la falta, nb intcnfo repo-
rsrls uúed mi¡mo ni con¡ioato que personog
ingxperlor foguon lo múquine, fe que en lo
mlyoila de lo¡ cosot ¡ólo ¡e corieigue de-
is¡Io cn Deore¡ condíciones..Diríío¡ó enfoñ-
be¡ o lo ieprcrenfsción TALFAT'mts pr6xi-
ríat_f ¡u por¡onol fdcnico lo deioró en
perfircfo e¡hdo de funcíonsmienfo. "
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f,CEITIDO,-Para el buen funcionamiento de la másuÍna
y asegurarle una larga duración, conviene efectuar el aceitado
por todos-los puntos señalados con llechas en las figurar I
y l, empleando únicamente el aceite especial ALFA, que
podrá adquirir en nuestras Sucursales o pbr subagentés'de
las m¡smas.

Cuando la máquina esté sometida a un trabaio constante,
el aceitado ha de realizarse diariamente, no olvídando, cada
vF..z que esto se hace, echar una gota de'aceite ent¡e el'car¡ii
y la lanzaciera.

Figura I

^^6.

Con el mismo aceite

Fígura 2

que se ha empleado para la cabeza,
los puntos señalados-por las fleciradse engrasa

(Fig. 5).
ei estante en

E
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Si la máoui
na ha estádo
parada dulan-
temuchotiem'
po, en vez de
aceite emplée-
se petróleb, in-
troduciéndolo
por todos los
agujerilos de
engraseypun-
to s de roza-
nr6nto, y h"-
cer lunclonal
la másuina
durante'unos
minutos hasta
conseguir su
completo ali-
ge ra mien to
y lubrica¡la
nuevamente
con nuestro
acerte especial
AtTA.

Figura 3

cotoctcloN.DE [r lautA.-Girar ei volrnie de la
máquina.ha$a que Ia b.rtu de agu¡a I (Fig. {i .t;itúe en su
punt-o más alto, tomar la aguja con la mano izquierda v. cui-

:.",i""3,[1,",:,I;J::3:'t"#]l"i"n}i:li:i:t;fi :i:*:,f
misrna hasta que. llegue a roca¡ án el rornilroliopá vliiári"luertemente mediante el tornillo-mariposa 2.

, Cúidese que la aguia no este torcida ni embotada y em-
plee siempre nuestras agrrjas trlrr, c{c prlmera calidaá, sis-
tema 705.
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ELECCION DE HITOS Y IOUtfS.-Antes de comenzar
una iabor y eI.LENtn DE HItCi tf BOEIN¡'-ó .EN-
HEBnf,n Et- HILO SUPEIIO!', ee necesario cercio¡arse de
la clase de tejido que Ee ha de utilizar y escoser et t¡iü v
aguJas apropiadas para esta labor, segúh se indica en el
Stgurenle cü8dro:

N.o dc lr
r¡uie rlr.
l!¡¡r 7o5

TEJIDOg

Encales, baflcf¡ y ¡ed¡ frno,....
Muacllnc flnu y llcnzo.
Seda, fclldo de l¡na llgcra,

mutgllna y cúllco
Mucellna cln aprerlo, franeta

de algodónr etc .

Fu¡lan y trabafos dc ra¡trerfa
llgcroc..

Teildor grueror en general..,..

SENERO DE HILOS

Algodón Scda
7

I
9

látL90
gf}-ó{t

60-90
g)-t0

tó0 á-100 a
lq' t-80 t

60 6-40 6
4tr%6

t0

il
l2

ffi.40 7A 6-ú 6

ffi &'-|ffi6

,-^J9 \ly, gy",".l."idar que los hilos de carrete (superiorf yb9blla (interior) tie¡en.q[ue ser del mismo número'y I ser
poslble cle .buenE calidad.

Se obtendrón buenos resultados empleando nuestras agu-
jas lf,Ff, sistema 205, de primera calidád.

EOETNTDO DE tI, Cf,NI[Lf,

:fectuado e'l
5obinado, se
vuelve a apre-
ta¡ el tornillo
para emb¡a-
gar y deiar ia
máquina en
disiosición
de tiabatar).

Se toma
una can illa
y se enrollan
en ella unas
cuantas vuel-
tas de hilo..
Coloca¡la en
el eje I (Íisu-
ra 6)¡ hace¡la
girar a la vez
que.se ?priera
hacra dentro.
haste que ru
ranure se in-
troduzca en ia
chaveta ou€.
al efecto, )le

I

Flgura 5

a ,!.o



va el citado eie, hacer
pasar el hilo Éor entre
los platillos 2 de la basey colocar el carrete o
bobine de hilo sobre el
oortacarretes, Bpretar
ron el dedo sób¡e la
palanca 3 hasta que la
polea del devairador
quede presionada sobre
el volante.

_Ha-cer girar el volan-
te de la máquina en su
senüdo de mircha hasta
que la canilla se haya
llenado de liilo, en cuvo
mc,rmento el dévenadbr
se disparará automática,
mente.y gubiráasUpun-
to superior de descanso.

- COLOCTCION DE lf, EOBIN/T EN tA CAPSUTI--
To.*qt la c-ápeula I con la mano'izquieida v 

"on-t".ierechaIa bobina B (Fig. 7) -e introducir ésia en aáuélla, cuidando
que Ia dirección del hilo sea la indicada er, éi dibirto.

Introducida la bobina Sn la cápsula, pasar el hlo por la
ranura 1 (fig. 8) y, ti¡rndo de ¿l a'l misúo üempo quó,, iá
imprime un movimiento hacia la izquierda, hace¡l'e oaiar baio
el muelle de tensión 2 (Fig. 9)¡ asi enheb¡ada la c1¿psula. Ll
tira¡ cel hiio. la bobina lirára en la dirección ináiÉadá f,oila flecha. nr

é

Figun ?
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I PIST NEfl.
nta Y co[o.

ctrB tl ctnsul"f,
Eü[ t¡ TII,QUINT.
Girar el volante de

Pera colocar la cáprula, la eguja ha de encontrarso ram-
bién en su p-unro riás alto. fndoducid. t"-¡o6i*1i't.
cápsula y enhebrada en la fsma que dejamos expueeta,
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Fígura I I

ton¡r esla rlltima entré los dedoa anular y pulqar de la
mano izquierda a la vez gue con el lndice sé fevaita total-
mente ei pestillo I (Fig.. 

-11) e inr¡oducirla en la espiga 2,
cuidarrdo que entre lotalmente en la- misma, mientras'qúe el
a¡Éndice 3 encaja perfectamente en la ¡anura 4.

mano izouierda.
enhebrar 1a agul
¡a I en sentido
de izguierda a de
reclra.

.-*5

--*-. 7

Figura l2
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.PtrRI COt{Etf-
ZtrR tr COSER.

Efectuado el en-
heb¡amienlo de.
la aguja en la
lorma señalada
tom,a¡ con la ma-
no izquierda el
hilo qüe sale de
ella v'mantenién-
dolo'floio. oirar
el volanie'dp la
máquina a mano
en su sentido de
marcha hasta ha-
cer salir el hilo
inle.rior, según
puecle vergE en Ia
Itgr[ra üt.

Figurc 13

Antes de comenzar la lab,¡r pasar los hilos.baio el
prensatelas (Ftg. ll) de manera qu'e queden aprieioriü"t
ncr ei mismo iunto'con la tela qüe se ha du cóeer¡ de no

tornar esfa Dre-
r-'EücióD,los hilos
pueden enreda¡-
se entre lanzade.,
ra T ca¡¡il, y
cautar un entorr
pec{miento a..la
máauina.

Al coser, evf-
tesetirardela tela
conlamano,pues
el transDort€ lo
electrla li máqui-
na y sólodurahte
el t'aso de costu-
ras fuertes. difi-
cultosas. buede
ayudársóle'algo.
ür se cosen lelas
muy finasr psra
evifar su arnrga-
miento, pueden
.mantsnerse lice-
ramente tensaJas
consmbasüenog
fdetrás y delante
del pniqpat€Iasl,
pero sin ctug en
inanera aldunael
tensado pueda
llegar a 'codsti-

tuir.unE ayuda
en el traneporte

9!¿,

Figura 14
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Para cambiar la.di¡ección de la costura ha de aprovecha¡ee
el r¡omento en que la-ag_uja, deepués de haber ilegado a su
punlo más baio, ha subido como un centimelro, ya gue para
éntonces el lalo del hilo superior ha sido enqanáliadó nór la
lanzadera, no habiendo poi tanto posibilidaá de que fálle la
puntada, cosa fácil de oóurrir si el cambio de diiección se
ófectria antes de haber comenzado la asuia a subir.

ta labor de la máquina deb'e retirar"se siemDte hacia atrás.
cuidando gue el hiló superior quede baio'el prensatelaé
(Ftg. ld).€i-, por el contraiio, se tÍia hacia ádelanie, la aguja
puede doblarse v haata romDerse.' LfS TENSIONES.-En una costura correcta ias tensiones
del h¡lo superior e inferior deben ser iguales para que el

A

I

c

. Figun 15

enlace de los dos hilos coincida entre las dos telas, como lo
muestra ia figura 15 a.

Una tensión débil del hilo superior o excesiva del infe¡Ío¡
da como re-sultado la costura que muestra la flgura lt b.

Por el conlrario, si la tensién superior es fuerte y la in-
ferior ciébil, se tendrá como resultado una costu¡a cómo la
de la figura 15 c.

La ráoulación de tensión para el hilo inferior se obtiene
por mediá del tornillo I de la iápsula (fig.18)¡ girando dicho
iornillo hacia la izquierda. disirinuye la te¡rsién y, hacia la
derecha, aumenta

1

10

Figura l6

Figura l7



La graduación de la lensión superior se efectúa con l¡
luerca moleteada z G!g. r4l gidndbla a la izquierda ee hace
disminuir aquélIa, f hácia li?erecha, aumentir

- IECLIIE DE tt PUI{Tl,Dl,-Pa¡a canbiar el tamaüo
de.Ja puntada, aflojar media rnrelta hasia la izquierda er tor-
nillo de cabeza moleteada.t (-Ftg.lt) t desplazárlo a lo rargo
de la ¡anura. [a longüud de ja -puniala aümenta " *"¿iÍ"
que el tornillo se coroca más abiior por tanto, 

"n"oáo 
éste ee

encuentra en la parte máe bria, eá pioduce la'puntada máxi-
ma y resulta, en cambio, nulá crrañdo re halla situado en su
punto más aüo.

Una
dessada
dereche

vez regulada debid¡meate la puntada en la {orma
, epretil Iuerteme¡¡te el tornilló t girando hacia la

Figurr tE

tr,ECUT.ACTOI{ DE PN,ESTOI{ DEt PNENSTTUNS.-SE.
gun el gru€so de la tela.gue ee ha de coser, conviene regular
el prensatelas. Esta presión deberá ser fanto más fuerle cuanto
más gruesa o fuerte sea la tela.

Para aumentar Ia presión, gira¡ hacia la de¡echa el torni-
llo t0 (Flg, 12) y hecia la iz{üierda psra disuinuirla.

PARA Sf,Cf,T LA TNZTDENf, Y I¡MPIf,N Et Cf.
nnlL-Gi¡ar el volante de la méquina hasta que la aguja
quede en Bu punto más alto. sacar li cáoaula en la forma. oue
dejamos indiiada, ti¡ar fuertbmente de üg orejae t y 2 (fióu-

q.

:jsffi-
:.::'.'

fi



r_r Q), con lo cusl, l¡ rapa. del carril quedará abierta, pu-
üéndose retira¡ a coi¡tinuaiión la lanzadéra, oue se lÍm;ilrá
de hilachas y suciedades, así como tambiéri ál interioi del
carril por toüo su alreciedor.

Figu¡¡ 19

Una'vez perlectaments linpios carril y ianzade¡a, echar
unas gotas d-e aceite sobre la ci¡rva axteriór o parte áe frÍc-'
ción ile esta üüDa e introducirla en el carril, haciendo que
sus extremos aiusten con el portaespiral.(Ftg.' lO), impulsar
[acia arrila la tapa que se h-abÍa dejado abierta y la lanza-
dera guedará disprtedta para continúa¡ el frabaio'

rigurc 20

C¡roñdo tr comionzo a cóser, cuondo ¡r reliro la lobot, cuando rt guífo
'o ro pon. lo ctpwlar lo oguio ño de ¡¡lsr úcmpro rn ru punfo móc allo.

Poru obtenrr dc w ndguino cl drbido rundimi¡nlo, cmplct zicmpre

, 
oguios AtfA bgltimat.

Porc gu: tu móqvína morclo ligera y úlenciota, emplu rlcnprc
rl 'oc¡ifrr opcciol ALFI, gu6 ¡c wminir|r:o ¡n lolifo¡ prccinladot.

La móxima garanlía.1
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Ilfsposttivo espsclal pua defrr la máquina
rápiüamente en condlclones üe borüar sin

necesidaü üe qultar sl fiansportaüor

El gráfico mueslra,_sin necesidad de,mayores explicacio-
nes, gue para poner la máquina en dispósición dó bordar
basia'con'deseñbragar el toririllo-eje f (t'ig.lt), el cual está
colochdo en la parte ínferior del plato fuñdamental, según
esiá representado en la fiqura

Figura 2l

Para volver la máquina a su disposición de coser, basta
con hacer la_operaciói contraria, o iea, embragar el 'citado
tornillo-eje A (F¡g. f¡).

*

, ,.1: r#'
ü

Figuro 22
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BORDADOS
Dispuesta_la máquina -para el bordado, se coloca la tela

ei'r un aro.o bastidoi, cuidándo de que quede bien tirante
La calidad del bordado a máquina'depjnde esenciaimente

cie la hdbilidad de la operaria en sÍncronizar el movimiento
de vaivén del bastidor con el de la barra d" 

"quiu, "r 
¿""ii.

del movimiento de impulsión del pedal, de mañer'a b"" ioá.J
las puntadas tenqan absoluta reqularidád ¡---

la elección dé hilo es de rurñ" importancia. Seqún el tra-
ba¡o que se trata de realizar, se empleárán algodon"., o ,.J",
de los números é0 u 80 y agujas de los números 7 y S

{sistema 705J.

,

3

¡$úr.{,i,..,C4tit l*t-'"-'"'' 'rJ ¡' ."

2
,f,.:.:'.

i,":;- -
rtl;- '':
ffi:i'

1{

Figura 23



I

Eierclcíó prácticot

1."-Puntadas sin medÍda, para ir poco a poco precieando
más el movimiento del bastidbr Glg.3l, n.ü t).

2.o-Entre dos lÍneas pa¡alelas, de una digtancia eproxÍ-
mada entre ¡l de un ceniímetro,'dar puntadao eín médida,
hasta Ír precieando más las dietancias frlg. 2N, n." 2ll.

S.o-Cubri¡ un.cordón, ejercicio gimilar al anterior, a fin
de precisar arln más, en püniada más co¡ta, hasta conseguir
rrpidez y soltura de movimientos (Flg. 31, n.o 3).

4.o-Ss recoüa en la fela un cuadro de unos 5 ó 6 centl'
melros de iado y, suietando el hilo en uno de sue ext¡emos
por medio de üá¡iaó puntadas, se hará el movimiento de
bastidor de lorma queJas puntadas Dasen de un lado a ot¡o
del cuadro, en seniido de derecha i izquierda o de f¡ente
para atrás, coqiendo la tela en cada caso.-Eete eiercicio es la
base y fuádañento de los calados a máquina (ilg. 2!,n." 4i.

Las llgurar-2{,2, Y 26 representan algunas lobores que
están eiecutando con dáquinas de coser fbordar f,lfA. -

Figura 24

, Pa¡a más detallee sobre bordados, le recomend¿aos la
adquieiciOn de nuestra ¡evista "LABORES. ALFA", donde
encontrará gran variedad de mantelerfas,- juegos d'e cama,
etcétera, etc,, con_sus dibujos correopondíentés y e¡plical'ciones ampiiis de la manera'de eiecutárlos. '
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OBSER V AC TON ES F/NA¿E'S

Cuondo ls máquinq no froboío normolmenfa conyíe.
ne ftiarsa en lo¡ rii¡uieates defolls¡

Fallg de puntado¡.-Puede ser¡

Por ser la aguia demasiadq gruesa para el hilo gue se
emplea.

?or estar colocada la aguja demasiado baje o demasiado
alta. (Esto último como coásácuencia de estaí su bar¡a a falta
del tornillo-tone).

Po¡ estar l¡i abuia torcida o despuntada.
Por estar rota-la punta de la lanzadera.

Rofuro del híta de ls ogujo.-Puede ser:

- Por estar la máguina con la tensión auperior demasiedo
fuerte.

Por estar la acruia colocada al revés.
Por estar la aóuia torcida o despuntada.
Po¡ esta¡ la bárá sin tornilllto-p€ para la aguja y quedar

éeh por coneiguiente demasiado alia.
Pór hace¡ -girar la aáquina sn su genüdo conlrario de

marcha.
Poremplear hilo de muy mala calidad o demasiado grnre-

so para la isuia gue la máciuina tÍene.
?or estaf róta la lanzadera
Por baber colocado en la máquiaa aguja de lag llauadasba¡atas. -v-'-

Cosfuro irregulor (deeigval).-Puede ser:
' Por no estgr regladae las fEnsiones con arreglo aI género

crue 8€ co8e.' ?ó; á*pteat hilos de mala calidad, con unae parteo nás
gruesas que otrae.v 

PoieÉtar ia-aáuia torcida o despuntada.
Por estar suciós los discoe de tinsión o el muelle de la

cápsula o caia de bobina.'Por no qúardai relaci¿n el grueso de la aguja conel hilo
qfue se emplea. 

.

MErchaperodo de lo máquína.-Puede se¡:

Por estar la correa corta y, por tanto, excesivamente
lirante.

Por haberseintroducido algún hilo entre lanzadera y carril.
Por estar le máguina sin aóeitar o haberlo eido coá aceite

de nala calidad,

Rofuro del hito ínferior.-Puede ser:

Po¡ estar excesivamente fuerte la tensión de le cápsula o
caia de bobina.'Por 

eetar rota la lanzadera.

n

¡

-,,**:L*



ACCESORIOS Y APARATOS

CUII NECTA

Para efectuar costuras perfectamente paralelas ai bo¡de
de la tela, coloca¡ la guía r'ecta sobre el piato de la máguina
y frjaria a distancia cónveniente por médio del tornillo de
óabeza moleteada A (Fig. l7).

Figura 27

La pÍeza {quia recta} resulta asimismo muy Práctica para
efectuár.ori'üras a la misma distancia en disiintas clasei de
lelido, ahorrándose con ello ei fatigoso trabaio de tenerlo
que dibuiar previamente.

{,;

k
18



Comenzar por colocar el dobladillado¡ en lugar del pren-
satelas normal'y li¡arlo mediante gu to¡nillo de-cabeza me
leteada D (PtC. i8l.

Con la punta de una tiiera o cualquier otro obieto anáIo
go, iniciar la entnda de la tela en el 'ca¡acol del áoblaülla-
ilor hasta gue aquélla sea cogida por la rguig.

Asi¡ la tela de marr€ra flue se lE vaya obligando e entrar
en el ca¡acol conveniente¡dentE reto¡cída para-qtre el dobla:
dillo quede perfeclo f coüenzar E cos€r con cidib cuidado,
s¡n pn88.

D0ErlDltlf,D0a E$Tn[c[0

Flgun 28

Mientras se va coaiendo, la tela debe ser quiada de modo
que la entrada del carecol duedE bien llena f aquéUa results
derlectamenre doblada, Do €i taupoco conve-nie¡ile que entre
üamasiada tela, lo cual puede ocürrir ei el teiido es fozrdo
deuaeiado conlra el aparaio.

De todos modor, se tr¡la de ul dispo-aitivo de-taa fÉcil
maneio que besta piacticar un poco pari dominar el trabaio.

:

.fi-

t9



Utilizando este accesorio, y sin necesidad de prelrio hil.
vanado, pude pespuntearre uha colcha o tooo 

"udiqui"t. 
rn

costuras paralelas o cuadros de idéntÍcas dimensionel.

lc0tc[[D0n

Flgura 29
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Al efecto, fiiar el aparato en la ba¡ra del prensafelas domo
puede verse -en la_ Slgura 19, teni€ndo cuidqdo de colocar
fa gufa o r"gla, a distancia conveniente de la aguia, uegún
Ia anchura de lag coefuras que se desean efectr¡a¡I. 

- '

F',e necesario dibuiar la primera coslura que habrA de ser-.
vi¡ de gula pare las demás.

tr
q)
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Retirar el prensatelas normal y colocar en su lugar el pr"
zurcidor de manera que su palanca quede deba¡o del tornillo
del su¡eta-agujas C (Fig. 3O).

En un bastidor corriente de los gue se .emplean para
bordar a máquina colocar, bien estirada la tela qüe re dlsea
zurcir, de mahera que su p'arte rota quede hacia e'l centro del
bastidor.

Subir lige¡amente el aparato zurcidor por medio de la
palanca ele-vadora del prbnsatelas e introducir deba¡o de
ésle el bastidor con la téla preparada del modo antedicho,
.rolviendo seguidamenfe a ba¡ar el aparato

PIE ZUNCIDON
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gU fPtICf,CtON.-Pe¡a unir en une pieza dos partes

frfffr,t- 
por eiemplo: dos t"¡at distiot;t, éñ; iJtl y ,rn.

Pa¡a enlazs¡ un cordón o hilo de color. ,

Para repasar.
P¡n coser botones.' 
Para hacer puntadas de diversas formas,
Pare mser botones de ro¡a interior. a

Pe¡a hasr oosturas dE adornq en surve.
. Ante lodo advertimoe que entre el aparato y el tranopor-

tg.-lor i¡ü 5€ debe rabaiar aín tela, porgrirr ee esrhrpecrfar'-l*
dienres.

GOIÍO gl qOtOCt El¡ Lf üfQUttL.-Se pone la
bsrn del prensElel¡s en el punto má¡ allo, se cnrita ef p¡en€a-
telis y el torsillo y se iitroduce el adarrÉ oor delanre.
fi¡úndólo a la bar.ra ilel preneatelar por n'eüo del to,rnillo. '

. . ts atn¡¡a del aparato ent¡e- el tranrportador y Ia oáqnina
debe s€¡ de suatró a cinco miUuet¡os.

. .Hay que ten€r en sl¡en-h- gue el euietador de h.agruia
debe gfuai en Ia horguilla del aparato (Ftg. gL
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ANCHURA DE tf, COSTUnL-Utilizando hiios débiles
y blandos con aguja adecuada se alcanzarán costuras de uno
a cuatro miliuetios. No hay que olvidar que la tensión del
hilo debe ser igualmente débil

CnADUf,CtON DE LtS COSTUB¡S.-Se rnueve hacia
la rzquierda el tornillo moleteado del aparato sue s€ encuen-
lra en el lado posterior, para hacer cosiu¡as eitrechas. Si se
quieren conseguir costuras anchas, dicho tornillo se moverá
hacia la derecha, hasta el tope. Las costuras larqag v cortae
se efectuarán con el graduadór de puntada de la haquina.

Con cada aparato se entrega une hoja de instrucciones
con más detallés.

APINATO PARI [f,CB PINTO

IIE IT{CNUSTACIOT

Nuestro aparato de punto, de incrustación (Ftg. 3l),1 es
muy práctico y económico. Hasta ahora se han émpleado
mác¡:inas especiales para esta clase de puntos.

. Figura 32

La labores en topas¿ blusas, volantes, manteles, servilletas,,
fundas, elc se e¡ecütan fáciluiente en nuestras máquinas con
los aparalosILFA de punto de incrustación.

Suministramos .un folleto explicativo de cada aparato.
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; En nuestrae Agenclae o f€pr€-
¡cffiaclon€E cnoontrará u¡tcd
todoe log acccaorlol, plczea
de rccamblo, latltae do accltc
cepeOlal, preclntadae rn la
fábrlca, marca ALFA, aguJae
ALFA, eedac, aparatos para
laboree especlalee y 'todo lo
indlspengable para el eervi-
cio da la máqulna de coser.
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